NARMAK

TRADE S.R.O.

OLEJ BAZOWY 10/95

ZASTOSOWANIE:
Olej bazowy 10/95 jest stosowny do produkcji Srodkdéw smarowych.

, Wartosé Metoda
Wymagania typowa
Wyglad w temperaturze 20°C - Pt:étzezzrg\(/:wzg/;sltr)]/ Wizualnie
Lepkos¢ strukturalna w temp.-20°C mPa.s 2600 PN-88C/04150
Lepkos$¢ kinematyczna w temp. 100 °C, PN-EN 1SO3104
nie nizsza niz mmz2/s 5.2 5.9 5,52 ASTM D 445
Lepkos¢ kinematyczna w temp. 40 °C mm2/s 34 'I:QTEMN[I)S;‘)élM
Wskaznik lepkosci nie nizszy niz - 95 96 5\2'%7“3/8022%3
ASTM D-5950
Temperatura ptyniecia nie wyzsza niz °c -15 -15 ASTM D-5985
ASTM D-97
Temperatura zaptonu nie nizsza niz °Cc 210 230 Kgﬁ\;\l[ﬁg 2592
Pozostato$¢ po koksowaniu nie wiecej . PN EN ISO 10370
niz %(m/m) 0,03 nie zaw. ASTM D-4530
Liczba kwasowa nie wyzsza niz mgKOH/g 0,05 0,014 PN-88/C04049
Pozostato$¢ po spopieleniu nie wiecej o . PN EN ISO 6245
niz O%(m/m) 0,005 nie zaw. ASTM D 482
Zawarto$¢ wody %(m/m) nie zaw. igTI?\;\lésgaéjQS?
Dziatanie korodujgce w temp. 100 °C w Stopien korozii 1 1 PN EN ISO 2160
ciggu 3h na ptytkach miedzi P J ASTM D 130
Zawartos¢ czesci lotnych metodg o PN-C-04124:2000
Noacka o(m/m) 15 11 DIN 51581
Odpornosé na pienienie PN-85/C04055
Sktonnos¢ do pienienia:
w temp. 25°C 250
w temp. 95°C mi 25
w temp. 25 °C po temp. 950C 250
Trwato$¢ piany:
w temp. 25°C 0
w temp. 95 °C ml 0
w temp. 25 °C po temp. 950C 0
Barwa nie wyzsza niz Numer wzorca 1 0,5 igTSI\SI)/ngggdr
Gestos$é w temp. 15°C g/cm3 0,864 igﬁz\lésﬁmlzz 185
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